ESPOSITORE DA BANCO IMOU
ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

1) ELEMENTO BASE

2) CROWNER

3) SPALLETTE (2PZ)

4) ELEMENTI PER FISSAGGIO PRODOTTI (4 PZ)
5) FERRAMENTA - 4 VITI - 6 BULLONI+DADO

5) FERRAMENTA

$438%%  (N.6 BULLONI+DADO)
Tt (N.4 VITI)

- 3)SPALLETTE (2PZ)

2) CROWNER
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SPALLETTA SX SPALLETTA DX

4) ELEMENTI PER FISSAGGIO
PRODOTTI (4 PZ)

i s i L i TS | STAFFAPER'CELLGO"  STAFFAPER’CRUISERSE+”

CUNEI DI FISSAGGIO

1) ELEMENTO BASE




MONTAGGIO DEL CORPO PRINCIPALE 2) INSERIRE LE SPALLETTE NEL CROWNER NEGLI APPOSITI FORI
CON LE PARTI STAMPATE VERSO L'ESTERNO
1) PREDISPORRE GLI ELEMENTI COME DA ILLUSTRAZIONE

3) INSERIRE IL BLOCCO PRECEDENTEMENTE ASSEMBLATO 4) AVVITARE SULLA BASE LE DUE PLACCHETTE PER IL FISSAGGIO DEI
NELLELEMENTO BASE NEGLI APPOSITI FORI PRODOTTI DA TERRA “REX 3D"” 3 “RANGER RC” CON LE VITI
AUTOFILETTANTI FORNITE.

5) PREDISPORRE | BULLONI SUL PRODOTTO “CRUISER SE+" COME 7) PREDISPORRE | PRODOTTI INSERENDOLI NELLE APPOSITE STAFFE
DA ILLUSTRAZIONE
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6) PREDISPORRE | BULLONI SUL PRODOTTO “CELL GO” COME DA
ILLUSTRAZIONE




8) BLOCCARE | PRODOTTI AVVITANDO | DADI NEI BULLONI
FINO A SERRARLI
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9) | PRODOTTI DA APPENSIONI SONO COSI’PRONTI PER ESSERE
MONTATI SUL CROWNER

CELL GO

CRUISER SE+

10) PREDISPORRE | PRODOTTI DA TERRA E DA APPENSIONE.
CABLARE | CAVI DEL PRODOTTO “CRUISER RC+” FACENDOLI PASSARE
NEL FORO CIRCOLARE SUL CROWNER SOTTO LA STAFFA

ex3n” RANGERRC <——

CRUISER SE+

11) INSERIRE | PRODOTTI DA TERRA BLOCCANDOLI SULLE PROPRIE
PLACCHETTE PRECEDENTEMENTE FISSATE, INSERIRE LE STAFFE DEI
PRODOTTI DA APPENSIONE NEGLI APPOSITI FORI SUL CROWNER

12) NELLA PARTE POSTERIORE DEL CROWNER, INSERIRE | CUNEI
DI FERMO NEI FORI DELLE STAFFE E

VISTA POSTERIORE DEL PRODOTTO FINITO




